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一、PDU6000 平台视觉控制系统主界面
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二、基础参数设置

2.1、打开视觉参数界面

2.2、设置标定间距参数区间 1~3

2.3、按顺序点击①②③④
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2.3.1、取一个明显有字的名片，放到视觉下，点击设置标定矩形，框一块标定区

域

2.3.2、初始化标定

2.3.3、编辑标定模版，点一下测试看是否能抓到，如果能抓到就点击执行标

定

2.3.4、执行标定，信息栏显示标定成功即可

以上操作为视觉精度标定，可双击界面某处，看实际走的位置是否到达你点的位置

来验证是否准确，标定成功之后，后续如不动相机的焦距，可不在重复上述操作。

注：

1、完成上述步骤即可实现拍照定位功能，找到需要定位的点，双击 CCD 添加

一个 Mark 点定位（一个流程文档下的每段焊接都可支持双 Mark 定位）

2、双 Mark 定位:首先找到两个特殊明显点位，然后每个点添加一个 CCD ，之

后再编辑焊接流程。
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三、视觉定位圆的工作流程

3.1、双击添加 CCD：

①创建模板区域，抓需要的特征点；

②查找模板区域；

③点击创建模板。

3.2、编辑模板
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3.3、编辑轮廓和区域

①点击启用指定轮廓处理；

②将焊缝特征明显的位置框起来；

③确定
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添加完成后，流程会加一个 CCD 工具，后续可添加焊接流程

①示教功能选择圆（G02/03）

②3 点示教圆

③示教完成后，流程会添加圆形 AB

四、视觉飞拍功能界面

根据客户需求，可添加 CCD 功能，只需要额外配一套相机和镜头（拍照硬件）
，即可实现飞拍功能。以螺纹管为案例，说明调试步骤：

4.1、先视觉标定：可一键标定和手动标定，按顺序点①和②
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①打开视觉参数界面

②设置标定间距参数区间 1~3

一键标定： 直接一键标定

手动标定：

按顺序点击①②③④

①那一个明显有字的名片，放到视觉下，点击设置标定矩形，框一块标定区域

②初始化标定

③编辑标定模版，点一下测试看是否能抓到，如果能抓到就点击执行标定

④执行标定，信息栏显示标定成功即可

以上操作为视觉精度标定，可双击界面某处，看实际走的位置是否到达你点的
位置来验证是否准确，标定成功之后，后续如不动相机的焦距，可不在重复上述操
作
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五、螺纹视觉编辑

5.1、添加飞拍流程

按顺序添加①②③

②双击图标后，添加一个飞拍流程，框一块区域。

框选后点确定。
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然后点击①高级参数、②固定路径查找、③权值类型选择起点大终点小（根据
产 品设置）④点击编辑模版。

④编辑模版如下：

处理方式为轮廓，然后拉取如图焊缝左侧边缘的那一条线点击确定，再点确定
回 到文档流程界面，点击飞拍的设置。
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